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EinstUckige Aufnahmevorrichtung fUr 
einen Plastikbolzen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine einstiickige Aufnahmevor- 
richtung Oder Mutterneinrichtung fUr einen Plastikbolzen, die 
bei der Befestigung einander zugeordneter Telle oder Vorrich- 
tungen an einer Platte oder an einem Chassis mittels Bolzen 
benutzt wird. 

Vor Bekanntwerden dieser Erfindung sind verschiedene Bolzen- 
aufnahmeeinrichtungen in Vorschlag gebracht worden, Allgemein 
gesagt gibt es zwei verschiedene Arten bekannter Bolzenauf- 
nahmeeinrichtungen. Bei der einen Art wird die Muttereinrich- 
tung vorher an dem Lagerbolzen eines Chassis befe&igt und ein 
Bolzen, der sich durch den zu befestigenden zugeordneten Teil 
hfadurcherstreckt, in die Muttereinrichtung des Chassis einge- 
schraubt und so der zugeordnete Teil mittels Bolzen an dem 
Chassis befestigt. Bei der anderen Art wird der Mutterteil 
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an dem Ende eines sich durch den zu befestigenden zugeord- 
neten Teil hindurcherstreckenden Bolzens befestigt und dann 
der Mutterteil in ein Befestigungsloch des Chassis hinein- 
gehammert. Bei der ersten Art wird der Schenkelabschnitt 
des Mutterteils an einem Chassis befestigt, bevor der zu- 
geordnete Teil mittels Bolzen an dem Chassis befestigt wird. 
Hierbei ist es notwendig, da& der Schenkelabschnitt des 
Mutterteils nur eine geringe Oder gar keine Elastizitat auf- 
weist, urn eine Lockerheit in der Bolzenbefestigung zu ver- 
meiden. Wenn nSmlich der Schenkelabschnitt aus einem elasti- 
schen Oder biegsamen Material hergestellt wird, dann ver- 
formt er sich elastisch, wenn er beim Einschrauben des Bol- 
zens einer Drehkraft ausgesetzt wird, und eine dichte Be- 
festigung ware damit in der Tat unmSglich. Bei der zweiten 
Art wird die Muttereinrichtung nach der Befestigung an ei- 
nem Bolzen in ein Befestigungsloch des Chassis hineingehSm- 
mert, und daher ist der Schenkelabschnitt der Muttereinrich- 
tung im allgemeinen aus einem biegsamen Material in Form ei- 
nes Ankers hergestellt, so dafi der Schenkelabschnitt nach- 
gebend zusammenfallen kann, wenn er durch das Befestigungs- 
loch des Chassis hindurehgefiihrt wird. 

Aus dem obigen ist ersichtlich, dafi die besondere Form oder 
Konstruktion der bekannten Bolzenaufnahmeeinrichtung oder 
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Muttereinrichtung abhangig ist von der Art der Verwen- 
dung der Muttereinrichtung oder inslpesondere davon, ob . 
die Muttereinrichtung vorher an einem Chassis oder an 
einem Bolzen befestigt. wird.. . 

Mit anderen Worten, die Muttereinrichtung der ersten Art 
kann nicht in ein Befestigungsloch eines. Chassis einge- 
h&mmert werden, nachdem sie.an einem Bolzen befestigt 
wurde, wShrend die Muttemnrichtung der zweiten Art nicht 
benutzt werden kann, wenn sie vor dem Einsetzen eines Bol- 
zens in. den. MutterkSrper an einem Chassis befestigt wird, 
weil die nachgiebige Beschaf fenheit der Muttereinrichtung 
die Ursache fUr eine Lockerheit in der Bolzenbefestigung 
ist in Fallen, wo die Muttereinrichtung der zweiten Art 
in derselben. Weise benutzt wird wie die Muttereinrichtung 
der ersten Art . 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine einsttickige Auf- 
nahmevorrichtung fiir einen Plastikbolzen oder eine Mutter- 
einrichtung zu schaffen, . die sich fur Massenproduktion 
bei geringen Kosten eignet. 

Diese Bolzenaufnahmeeinrichtung ist bei jeder der beiden 
verschiedenen oben erwahnten Betriebsarten verwendbar, 
genugt somit den jeweiligen Arfbrderungen. 
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Ura die oben erwahnte Aufgabe zu erfullen, weist die einstilcki 
ge Aufnahraevorrichtung fUr einen Plastikbolzen gemafi der Er- 
findung im wesentlichen einen Kopfteil mit einer mittleren 
Offnung auf, sowie einen einstUckig mit dem Kopfteil verbun- 
denen Schenkelabschnitt, der ein mit der mittleren Offnung 
des Kopfteils fluchtendes Langloch enthalt, sowie wenigstens 
zwei Schlitze oder Kanale, die sich auf gegenUberliegenden 
Seiten des Schenkelabschnitts parallel zu dem Langloch er- 
strecken, wobei ferner Verankerungsteile in den Schlitzen 
enthalten und einstUckig mit dem unteren Teil des Schenkel- 
abschnitts verbunden sind, so daft es den Verankerungsteilen 
mOglich ist, beim Passieren der Kante des Befestigungsloches 
eines Chassis sich in die zugeordneten Schlitze zurUckzu- 
ziehen und nach dem Passieren des Befestigungsloches teil- 
weise uber die Ebene der Seitenflache des Schenkelabsthnitts 
vorzustehen, urn die Unterseite der Kante des Befestigungs- 
loches zu erfassen. 

Die oben genarrten und noch weitere Merkmale und VorzUge der 
Erfindung gehen aus der folgenden Beschreibung in Verbindung 
mit den beigefilgten Zeichnungen hervor. Es zeigen: 

Pig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Bolzenauf- 

nahmeeinrichtung gemaft der Erfindung in vergBftertem 
Maftstab , 
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Fig. 2 eine Seitenansicht der in Pig, 1 gezeigten Bolzen- 
aufnahmevorrichtung, 

Pig. 3 eine Draufsicht auf dieselbe, 

Pig. 4 zeigt die Art uftd Weise, in welcher die Bolzenauf- 
nahmevorrichtung an einem Chassis befestigt wird. 

Die linke Halfte der Bolzenaufnahmevorrichtung ist im Schnitt 
gezeigt. 

Pig; 5 einen Schnitt durch die Bolzenaufnahmevorrichtung 
nach Linie V-V der Pig. 4. 

Es wird nunmehr auf die Zeichnungen bezug genommen. 
Fig. 1 zeigt insbesondere einen Kopfabschnitt 1 der Bolzen- 
aufnahmevorrichtung, einen einstiickig mit dem Kopfabschnitt 
verbundenen und von seiner Unterseite herabhalngenden Schen- 
kelabschnitt 2. Der Kopfabschnitt 1 weist ein mittleres Loch 
3 zur Aufnahme eines Bolzens auf. Dieses Loch erstreckt sich 
Uber die gesamte L&nge des Schenkelabschnitts . Der Schenkel- 
abschnitt 2 ist in der Form wirksam, da& er eine Erfassung 
einer Platte Oder eines Chassis fl A n durch den Bolzen ge- 
stattet. Die besondere Form und Grofie des Schenkelabschnitts 
ist abh&ngig von dem BefestLgungsloch M .a", das in dem 
Chassis "A" gebildet ist. In dieser besonderen Ausfiihrungs- 
form hat der Schenkelabschnitt einen quadratischenQier- 
schnitt. Das Ende des Schenkelabschnitts ist etwas ver- 
309820/0283 - 6 - 

09/15/2004. EAST version: 1.4.1 



- 6 - 



2255094 



jUngt und erleichtert dadurch das Einsetzen des Schenkel- 
abschnitts in das Befestigungsloch "a". 

Auf den beiden gegentiberliegenden Seiten des Schenkelab- 
schnitts ist ein Schlitz 4 vorgesehen, der sich parallel 
zu dem Langloch 3 erstreckt. Mit dem Schenkelabschnitt 
ist an dem unterenEnde jedes Kanals ein VerankerungsstUck 
5 einstUckig verbunden. In der normalen Oder spannungs- 
freien Lage kann die Klaue 5 T des VerankerungsstUckes Uber 
die Ebene der Seitenflache des Schenkelabschnitts hinaus 
vorstehen. Beim Einsetzen des Schenkelabschnitts der Bol- 
zenaufnahmevorrichtung in das Befestigungsloch des Chassis 
zieht sich die Klaue 5 1 des Verankerungsteils nachgiebig 
in den Kanal zurUck, und zwar bis zu der Ebene der Seiten- 
flache des Schenkelabschnitts; dann nach dem Passieren 
des Randes des Befestigungsloches steht die Klaue 5 f ilber 
die Seitenflahe des Schenkelabschnitts hinaus vor, auf- 
grund der Elastizitat des Verankerungsteils. Infolgedessen 
erfafJt die so ausgelSste Klause 5' den unteren Rand des 
Befestigungsloches "a" und verhindert somit ein.Heraus- 
gleiten des Schenkelabschnitts der Bolzenaufnahmevor- 
richtung aus dem Befestigungsloch. Wie aus dem obigen 
leicht ersichtlich, ist es bei dieser besonderen AusfUh- 
rungsform notwendig, die Querabmessung des Ankers auf ein 
Mafi unterhalb der Kanaltiefe zu vermindern, da sonst sich 
der Verankerungsteil nicht vollstSndig in den Kanal zurilck- 
ziehen kann. Es ist aufterdem notwendig, daft die L&nge des 
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Verankerungsteils etwa gleich der Lange des Schenkelab- 
schnitts minus der Dicke des ChaBsis ist, da sonst der 
Verankerungsteil zusammen mit der Unterseite des Kopf- 
abschnitts die Dicke des Chassis "A" nicht fest umspan- 
nen karin. 

In dieser besonderen AusfUhrungsf orm ist der Kopfabschnitt 
auf gegenUberliegenden Seiten derart mit Kerben. versehen, 
dalS die eingekerbten Teile mit den Schlitzen fluchten. Der 
allgemein H-formige Kopfabschnitt ist vorteilhaft fUr das 
GuSformen des Kopfr, Schenkel- und Ankerabschnitts in einem 
StUck. Naturlich ist der Kopfabschnitt nicht auf diese be- 
sondere Form begrenzt und kann in verschiedenen Formen aus- 
gebildet werden, was von den jeweiligen Erfordernissen ab- 
hangig ist. 

Wie aus der Konstruktion der Bolzenaufnahmevorrichtung 
leicht verstSndlich ist, stoflen beim Einsetzen des Schen- 
kelabschnitts 2 der Muttereinrichtung in ein in einem 
Chassis gebildetes Befestigungsloch die hochstehenden An- 
kerteile 5 gegen den Rand des Befestigungsloches an und 
Ziehen sich eiastisch in die zugeordneten Schlitze zurtick. 

Wenn der Kopfabschnitt der Muttereinrichtung gegen die " 
Oberseite des Chassis geschoben wird dann werden die An- 
ker 5 freigegeben mit dem Resultat, dafi die Klauen 5 f der 

Anker 'j den unteren Rand des Befestigungsloches erfassen 
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und so den Schenkelabschnitt an einem Herausgleiten aus dem 
Befestigungsloch hindern. Der Schenkelabschnitt der Vorrich- 
tung kann bei Befestigung an dem Chassis im spannungsfreien 
Zustand seine nattlrliche LSnge annehmen, und daher wird der 
Schenkelabschnitt und somit das Langloch nicht verformt. Es 
karjn daher eine Bolzenaufnahmevorrichtung mit einem darin ein- 
gesetzten Bolzen ohne Schwierigkeit an dem Chassis befestigt 
werden. Nach der Befestigung der Bolzenaufnahmevorrichtung 
allein an dem Chassis kann andererseits ein Bolzen glatt in 
die Muttereinrichtung eingesetzt werden, urn einen zugeordne- 
ten Teil "B" zu befestigen. 

Der Schenkelabschnitt kann einen Vieleckigen Querschnitt haben. 
Durch einen derardgen vieleckigen Quaschnitt des Schenkelab- 
schnitts ist sichergestellt , daU der Schenkelabschnitt sich 
beim Einsetzen in ein vieleckiges Befestigungsloch nicht mit 
dem Bolzen dreht, der in das Langloch des Schenkelabschnitts 
eingeschraubt wird. 

Aus der obigen Beschreibung ist fttr Pachleute auf diesem Qe- 
biet ersichtlich, dafi die Aus fUhrungs form wie folgt abgewan- 
delt werden kann, ohne von dem Gedanken der Erfindung abzu- 

weichen : 

Es kann jede Seite des viereckigen Schenkelabschnitts einen 
Schlitz und einen zugeordneten Anker aufweisen. 
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Der Schenkelabschnitt kann einen vieleckigen Querschnitt 
haben,und es kann eine beliebige Anzahl der Vieleckseiten 
mit Schlitzen und zugehSrigen Ankern ausgesfcatte.t sein. 
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Patentanspriiche : 

Bolzenaufnahmevorrichtung, gekennzeichnet durch einen Kopf- 
abschnitt mit einer Offnung, einen einstUckig mit dem Kopf- 
abschnitt verbundenen Schenkelabschnitt, der ein mit der 
in dem Kopf abschnitt gebildeten Offnung fluchtendes Lang- 
loch und wenigstens zwei parallel zu dem Langloch verlau- 
fende L&ngsschlitze aufweist, sowie in den Schlitzen ent- 
haltene und einstUckig mit dem Schenkelabschnitt verbundene 
Verankerungsteile , 

2. Bolzenaufnahmevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daii jeder der Verankerungsteile an seinem freien 
Ende eine Klaue aufweist, die in dem normalen oder span- 
nungsfreien Zustand uber die Ebene der Seitenfl&che des 
Schenkelabschitts hinaus vorsteht. 

3. Bolzenaufnahmevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Kopfabschnitt eingekerbte Abschnitte auf- 
weist, die mit den LSngsschlitzen fluchten. 

4. Bolzenaufnahmevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc der Schenkelabschnitt einen vieleckigen Quer- 
schnict hat . 

r. . Bolzetiaufnahnievcrrichtung nach Anspnch 4, dadurch gekenn- 
zeici./'.-rt , da.'. r\*e L'irgsschlit ze jeder beliebigen Anzahl von 
Vieieekseiten des Schenkelabschnit to zugeordnet werden. 
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